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1. Konstruktionssystematischer Tell

Integrierter Changierantrieb

Zur Verbessarung der Emulsonsbildung zwischen Druckfarbe und  Feuchtemittel soll  eine
Verbindungswaze, mit einer L&ge von 752 mm und einem Aulendurchmesser von 464 mm,
ene Offsaetdruckmaschine achsd mind. £2 mm verreibend ausgefihrt werden (Bild 1).
Diese wird Uber Friction an ihrer Mantdfléche von ihren benachbaten Wazen rotativ
angetrieben. Da die Wdze in ihrer Pogtion judier- und schwenkbar gelagert wird und zu
Renigungsavecken einfach demontierbar gedtdtet sein muss, i es vortalhaft den
Changigrantrieb in die Waze zu integrieren. Die Verebefrequenz betragt be ener zu
Uberwindenden Rebkraft von 300N 05 Hibe pro Umdrehung. Die Drehzahl der Walze
betragt 240 bis 1200 Umdrehungen pro Minute.

Im 1. Belegteil Snd zu erarbeiten:

Préziserte Aufgabenstellung mit Forderungdiste und grafischem Forderungsplan
Funktionsstruktur

Ldsungssystematik mittels konstruktionsmethodischer Kombinatorik

Dargelung von 3 funktionsfahigen Varianten ds technisches Prinzip

Bedtimmung der optimden Vaiatte durch ene mehrwetige Bewertung unter
Anwendung von mindesten zwel Bewertungsmal3staben

6. Dadgedlung des optimaen technischen Prinzips ds Geddtforderungsplan (Dieser ist
as Kopie zum néchgten Seminar mitzubringen!)

Abgabeter min: 26.5.2003
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Dieses Blatt bildet das Deckblatt fiir den Beleg. Ohne dieses Blatt kann der Teilbeleg nicht bewertet werden.
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2. Kongtruktiver Tell

Integrierter Changierantrieb

Funktionseinheit:

Im 2. Belegteil werden gefordert:

Stickliste
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(Anschlussmalie, Firmenname)

Technischer Entwurf (TE) der festgel egten Funktionsainheit

Notwendige Berechnungen mit Quellennachwel's verwendeter Formeln
Kopie der Prospekte bzw. Ausdruck der Internetdateien verwendeter Kaufteile

Der technische Entwurf und die Stlickliste sind entsprechend den algemeinen
Darstellungsrichtlinien der DIN und des Ingtitutes fur Maschinenelemente und
Konstruktion der TU lImenau anzufertigen.

Abgabetermin: 11.7.2003
Konsultationen zum TE Datum Betreuer
1. Konsultation
2. Konsultation

3. Konsultation
4. Konaultation
5. Konsultation

Dieses Blatt bildet das Deckblatt fiir den Beleg. Ohne dieses Blatt kann der Teilbeleg nicht bewertet werden.






