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1. Konstruktionssystematischer Tell

Bogenger adstol3er

Als Abschlussoperation missen in ener Bogenoffsetmaschine die Peapierbogen verschiedener
Formate kantengenau auf einem Stapel abgeegt werden. Als Werkzeug wird ein beweglicher
satlicher Bogengeradstolier, verwendet, der die falenden Bogen in die kantengenaue Postion
schiebt.

Auf der Grundlage der Origindaufgabengtdlung ist ene entsprechende Einrichtung zu entwi-
ckeln.

Im 1. Belegteil snd zu erarbeiten:
1. Préziserte Aufgabengelung mit Forderungdiste und grafischem Forderungsplan
Funktionsstruktur
Lsungssystematik mittels konstruktionsmethodischer Kombinatorik
Darstdlung von 3 funktionsfahigen Varianten as technisches Prinzip

Besimmung der optimden Variante durch ene mehrwertige Bewertung unter An-
wendung von mindesten zwel Bewertungsmal3staben

6. Dadgédlung des optimaen technischen Prinzips ds Geddtforderungsplan (Dieser igt
as Kopie zum néchsten Seminar mitzubringent)

Abgabetermin: 11.12.2003

o M LD

Dieses Blatt bildet das Deckblatt fir den Beleg. Ohne dieses Blatt kann der Teilbeleg nicht bewertet werden.
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2. Konstruktiver Tell

Bogenger adstol3er
Im 2. Belegteil werden gefordert:
1. Technischer Entwurf (TE) der festgel egten Funktionseinheit

10.10.2003

2.
3. Notwendige Berechnungen mit Quellennachweis verwendeter Formeln
4. Kopie der Prospekte bzw. Ausdruck der Internetdateien verwendeter

Kauftelle (Anschlussmalie, Firmenname)

Der technische Entwurf und die Stiickliste sind entsprechend den algemeinen
Darstellungsrichtlinien der DIN und des Ingtitutes fir Maschinenelemente und
Konstruktion der TU lImenau anzufertigen.

Abgabeter min:

4.2.2004

Konsultationen zum TE

Datum

Betreuer
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Konstruktion eines seitlichen Ger adstol3ers fur eine Druckmaschine

Ausleger e : < < Anleger
(bedruckter Papierstapel) , 0008, ] | ¥ - o (Papierzufuhr)

Bogenoffsetmaschine SM 74 mit 4 Druckwerken (Standar dfar ben Gelb, Mangenta, Cyan und Schwar z)

In Bogenoffsetmaschinen werden einzelne Papierbogen in die Maschine eingezogen, in den einzelnen Druckwerken
bedruckt und anschlief3end fur die Weiterverarbeitung kantengenau auf einen Stapel abgelegt. Dabei missen die
bis zu 4m/s schnellen frisch bedruckten Bogen in der Auslage abgebremst und von oben durch Luft auf den Stapel
gedriickt werden. Um zu verhindern, dal3 Bogen wegen der noch frischen Farbe miteinander verkleben, werden die
Bogen vor der Ablage leicht mit Puder bestéubt. Mit einem beweglichen seitlichen Anschlag (Bogengeradstof3er)
auf jeder Seite des Stapels werden die fallenden Bogen in die richtige (kantengenaue) Position geschoben. Dabei
kénnen in Bogenoffsetmaschinen nicht nur verschiedene Materialen (Papiersorten fir dinne Beipackzettel,
Bieretiketten, Cornflakes-Verpackungen, Kreditkarten) sondern auch verschieden Papierformate (bel einer
Heidelberg SM 74 von 21cm x 28cm bis 53cm x 74cm) verarbeitet werden. Ein seitlicher Bogengeradstolier besteht
aus einem z.B. rechteckigen Blech, das sich bel jedem Bogen um z.B. 3mm vom Stapel entfernt und anschlief3end
wieder auf den Stapel zuféhrt (seitlicher Hub). Die Endposition des Geradstol3erblechs muf3 je nach Papierbreite
eingestellt werden.

Kongtruieren Sie in den vorhanden Bauraum eine Mechanik, die ein Geradstol3erblech (H = 100mm, B = 160mm, T
= 3mm, Stahibelch, erforderliche statische Kraft = 15N) mit einem seitlichen Hub von 3mm antreibt. Der
Geradstol3er muf3 Papierbogen mit einer Breite von 28cm bis 74cm verarbeiten kdnnen. Da der Stapel immer in der
Maschinenmitte steht, sollen die Geradstol3er auf den beiden Seiten baugleich sein. Auf jeden ankommenden Bogen
soll ein vollsténdiger Hub des Geradstof3ers erfolgen. Fir den bogensynchronen Antrieb des Geradstof3ers kann die
Drehbewegung einer Welle (Lage siehe Skizze) benutzt werden, die sich mit 1U/Bogen dreht. Der Drucker mui3 die
Mdoglichkeit haben die Hubbewegung abzustellen. Wenn sich die Geradstol3erbleche nach der ersten Hélfte der
Hubbewegung in der am weitest entfernten Position (Totpunkt) befinden und anschlieffend Uber die
Formatverstellung die Bleche Richtung Stapel gefahren werden, darf durch den zweiten, in Stapelrichtung
erfolgenden Tell des Hubes kein Schaden an der Mechanik oder am Stapel entsehen (Auddsen des
Uberlastschutzes bei 90N statisch). Der Uberlastschutz wirkt auch bei schwankenden Papierbreiten innerhalb eines
Stapels. Firr die Format-/Papierbreiteneinstellung soll ein Schrittmotor mit integriertem Uberlastschutz verwendet
werden. Die maximal e Druckgeschwindigkeit betragt 15.000Bogen/Stunde. Die Lebensdauer ist auf 15 Jahre bei 50
Wochen Einschichtbetrieb im Jahr auszulegen. Sorgen Sie fir eine Kapselung gegen Puder zwischen den
Seitenwénden (Mal3 920).
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